wbaveomEx

INFORMACION TECNICA

AVCO LUX CBA polvo.

BLANQUEADOR OPTICO PARA FIBRAS CELULOSICAS Y POLIAMIDA

AVCO LUX CBA polvo es un blanqueador 6ptico de alta afinidad por la fibra celulésica, por lo cuél
se recomienda aplicar principalmente por agotamiento.

AVCO LUX CBA polvo también es usado para fibras de poliamida, obteniéndose excelentes efectos
de blanco 6ptico. Es aplicado por agotamiento a temperaturas arriba de 80°C.

ESPECIFICACIONES QUIMICAS Y FISICAS :

Aspecto

Polvo amatrillo.

Caréacter Quimico

Derivados de stilbeno sulfonado.

Caracter ionico

Anidnico.

Tono

Produce un tono neutro.

Compatibilidad

No compatible con &cidos fuertes y productos
cationicos.

Solubilidad

Soluble en agua a cualquier proporcion.

Almacenamiento

Almacenar en lugar fresco y seco.

LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA INFORMACION TECNICA ESTA ELABORADA DEACUERDO A NUESTROS CONOCIMIENTOS Y EXPERIENCIA. TIENE COMO OBJETIVO SER AUXILIAR, MAS NO DEBE SER
CONSIDERADA UNA GARANTIA ,POR LO QUE EL USO Y APLICACION DE ESTOS PRODUCTOS ESTA FUERA DE NUESTRO CONTROL.
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USOS Y PROPIEDADES :

AVCO LUX CBA polvo es usado en bafios neutros y alcalinos. No necesita la adicion de un
electrolito en el caso de Algodén. En caso de las fibras celulésicas regeneradas ( Viscosa/Rayon )la
adicion de electrolito puede ser de gran beneficio.

AVCO LUX CBA polvo trabaja en una temperatura optima de 60-70°C, sin embargo el efecto de
la temperatura no es tan pronunciado.

AVCO LUX CBA polvo proporciona excelentes efectos de blanqueo éptico aun cuando es usado
en bafios de blanqueo con perdxido de hidrogeno a las temperaturas normalmente empleadas (
90°C-120°C ).

Para obtener una perfecta igualacion se recomienda agregar AVCO LUX CBA polvo diluido en frio
y después agregar los demas productos de blanqueo.

AVCO LUX CBA polvo en caso de Poliamida. tiene mejores resultados agregando un agente
reductivo como blankit IN al bafio de blanqueo.

Después del blangqueo oxidativo, el blanqueo reductivo produce un aumento en el grado de blanco.

Un buen grado de blanco se obtiene a 85-90°C. El grado de blanco aumenta en el caso de poliamida
a alta temperatura 110 - 120°C.

PROPIEDADES
SOLIDEZ A LA LUZ SOLIDEZ AL LAVADO SOLIDEZ AL pH
co PA co PA co PA
2 2-3 1(40°C) 5 5 ACIDO ( 300 g/I 4cido acético ) 3 -
2(50°C) 4-5 5 ALCALINO ( din 54030 ) 3 -
3(60°C) 4-5 -
4(95°C) 4 -
SOLIDEZ A LA PERSPIRACION SOLIDEZ A LA THERMOMIGRACION
co PA co PA
ACIDA 5 5 FIJACION EN SECO ( 180°C ) 4-5 -
ALCALINA 4-5 - PLANCHADO ( SECO, HUMEDO ) 5 -
SOLIDEZ AL BLANQUEO ESTABILIDAD EN BARIOS DE BLANQUEO
co PA HIPOCLORITO DE SODIO NO ESTABLE
HIPOCLORITO DE SODIO 1 - CLORITO DE SODIO NO ESTABLE
CLORITO DE SODIO 1 - PEROXIDO DE HIDROGENO MUY BUENA
PEROXIDO DE HIDROGENO 5 - HIDROSULFITO DE SODIO MUY BUENA

LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA INFORMACION TECNICA ESTA ELABORADA DEACUERDO A NUESTROS CONOCIMIENTOS Y EXPERIENCIA. TIENE COMO OBJETIVO SER AUXILIAR, MAS NO DEBE SER
CONSIDERADA UNA GARANTIA ,POR LO QUE EL USO Y APLICACION DE ESTOS PRODUCTOS ESTA FUERA DE NUESTRO CONTROL.
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APLICACIONES :
1. ALGODON
0.1 - 0.3 % AVCO LUX CBA polvo
60 - 90°C ; 30 min.
2. VISCOSA Y RAYON ( celulosa regenerada )

0.1 -0.3 % AVCO LUX CBA polvo
2.0 - 3.0 g/I sulfato de sodio
60 - 90°C ; 30 min.

w

. POLIAMIDA CON BLANQUEO REDUCTIVO

0.3 -0.5 % AVCO LUX CBA polvo
1.0-2.0 g/l Blankit IN
85 - 100°C ; 30 min.

N

. RECOMENDACIONES PARA BLANQUEO QUIMICO/OPTICO EN UN SOLO BANO, ALGODON 100 %

l. 3.0-4.0 g/1 AVCO BLANKINOL VLF
5.0-8.0 ¢/l perdxido de hidrégeno 50 %
0.1-0.3 % AVCO LUX CBA polvo

90°C ; 45 min.

Il. 1.0-2.0 g/1 AVCO BLANKINOL VLF
2.0-3.0 g/l sosa caustica 50 %
5.0-8.0 g/l peroxido de hidrogeno 50 %
0.1-0.3 % AVCO LUX CBA polvo
100 - 120°C ; 30 - 45 min.

ol

. BLANQUEO OXIDATIVO / REDUCTIVO

Después del blanqueo oxidativo, enjuagar y aplicar :

0.1 -0.3 % AVCO LUX CBA polvo
1.0-2.0 g/l Blankit IN
85 - 85°C ; 20 - 30 min.

)

. BLANQUEO OPTICO EN PRENDA ( MEZCLILLA)

Después del “ STONE WASH “ y el blanqueo quimico aplicar en bafio nuevo :

0.05 -0.15 % AVCO LUX CBA polvo
60 - 80°C ; 10 min.
LA INFORMACION CONTENIDA EN ESTA INFORMACION TECNICA ESTA ELABORADA DEACUERDO A NUESTROS CONOCIMIENTOS Y EXPERIENCIA. TIENE COMO OBJETIVO SER AUXILIAR, MAS NO DEBE SER

CONSIDERADA UNA GARANTIA ,POR LO QUE EL USO Y APLICACION DE ESTOS PRODUCTOS ESTA FUERA DE NUESTRO CONTROL.
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